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Certificat de soudage
DVS ZE RT-E N 1 090-2- 3z-2024.0605.00 I

conforme ä la norme EN 1090-1, tableau 8.1

pour le soudage de structures en acier selon la norme EN 1090-2

A. Rawie GmbH & Co. KG

Dornierstraße 11
49090 Osnabrück
ALLEMAGNE

ns techniques EN 1090-2:2018

EXC3 selon la norme EN 1090-2

135 - Soudage MAG avec fil-6lectrode fusible

] L, r.2
selon CEN ISO /TR 15608 et EN 1090-2, tableau 2 et 3

d'ex6cution

de soudage
tso 4063)la norme EN

de matiöres

r en soudage
Michael Ossovski, ingdnieur en soudage n6 le 03.07.1959

nom, quallficatlon,

nt(s) Christoph Dahm, ingdnieur en soudage n6 le 28.02,1965
nom, qualification,

de d6but de validit6

Sur la base des röglements de la sp6cification technique ci-dessus,
les exigences concernant le soudage sont remplit.

78.L0.2024

17.09.2027

cf, au verso

de validit6

Düsseldorf, 18.10.2024
Mennebäck

Dipl.-lng, Gurschke
Directeur de l'organisme de

certiflcation

d'6tablissement

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf, Allemagne



Num6ro du certificat: DVS ZERT-EN1090-2-52-2024.0605.001

Remarques:

Les exigences relatives aux essais de production soud6s selon DIN EN 1090-2
doivent ötre respect6es.

Dispositions g6n6rales

1.. Le pr6sent certificat est valable tant que les dispositions des sp6cifications techniques cit6es ci-dessus
elles-mömes ou les conditions de fabrication du/des site/s de production d6terminants ne sont pas modifi6es de
faqon essentielle.

2. Ce certificat ne peut ötre reproduit ou publi6 ä des fins publicitaires ou autres que dans son int6gralit6. Le
message de textes publicitaires ne doit pas ötre en contradiction avec le pr6sent certificat,

3, Le service en charge des contröles peut effectuer des contröles payants ä tout moment dans le/les site/s en cas
de doutes concernant l'aptitude du/des site/s de production,

4. Ce certificat peut ötre retir6, compl6t6 ou modifi6 ä tout moment avec effet imm6diat sans indemnisation, si les
conditions requises pour l'attribution du certificat ont chang6, ou si les dispositions du pr6sent certificat ne sont
pas respect6es,

5. Les modifications suivantes doivent ötre d6clar6es au service en charge du contröle:

a) Nouveaux dispositions de production ou modifications des dispositions de production essentielles;

b) Changement du coordinateur responsable du soudage;

c) lntroduction de nouveaux proc6d6s de soudage, de nouveaux mat6riaux de base et proc6s-verbal de
qualification d'un mode op6ratoire de soudage associ6 (QMOS);

d) Nouveaux 6quipements essentiels de production.

Dans les cas cit6s, le service en charge du contröle mandatera un contröle compl6mentaire.

6. ll convient de d6poser une nouvelle demande au minimum deux mois avant l'arriv6e ä 6ch6ance de la dur6e de
validit6, si la qualification doit encore ötre attest6e.

Distributeurs

L. Demandeur
2. A classer au dossier

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße L72,40223 Düsseldorf, Allemagne


